TACK

Automation and IT-Systems

Referenz-Projekt

Muhle , Russland (Staubexplosionsgeschutzt)
2 x 330t/Tag

Leistungs- und Lieferumfang:

Steuerungssystem, Visualisierung und Anwenderprogramm, Stromlaufpléane,
Programmierung, Schaltschrankfertigung, Leitmontage und Inbetriebnahme

> Steuerungssystem: 3 x Siemens SIMATIC S7-300 und 19 x SIMATIC 1200
20 x Siemens SIMATIC ET 200 SP Buskoppler
(ca. 1600 digital und analog 1/0)
Leistungsaufnahme ca. 2000kwW

> HMI: Leitstand mit WIinCC professional, DELL System
» Kommunikation: Profibus, komplexes Profinet, Fernwartung
» Antriebe: ca. 150 im Leistungsbereich von 0,18 bis 110 kW

teilweise Siemens FU und Sanftanlauf
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